TIRANTES

APLICACIONES

Las terminales de union se utilizan para conectar un cable
de acero a un punto fijo. Puede ser como un sistema de an-
claje para tuberias o tubas, cables de anclaje para platafor-
mas petroleras, cables de remolque o para sujetar cables en
la construccion como por ejemplo, puentes, tejados.

Estas terminales son las terminaciones de cable més fuer-
tes que existeny, si son montados correctamente, pueden
cumplir por lo menos con la fuerza de rotura del cable. En el
pasado, para fijar estar terminales en el cable de acero, se
usaba una solucion de zinc. Hoy en dia, se han desarrollado
soluciones de resina para estos fines.

ALCANCE

Van Beest ofrece una gama amplia de terminales, por ejem-
plo:

— Terminales conicas de vaciado abiertas.

— Terminales conicas de vaciado cerradas.

— Terminales abiertos de cuna.

— Terminales “Shortbow”.

— Terminales de prensado abiertas.

— Terminales de prensado cerradas.

DISENO

Las terminales conicas de Green Pin abiertas y cerradasy las
abiertas de cuna son de acero fundido de alta resistencia.
Estos componentes son generalmentes sellados con los si-
guientes marcados:

— NUmero de terminal de union.

— Diametro del cable de acero en mmy en pulgadas.

— Simbolo del fabricante.

— Numero de lote.

— Cddigo de conformidad CE.

Con las terminales “Shortbow”, se puede ahorrar dinero
evitando la costosa mano de obra y gastos de reparacién y
sustitucion.

Las terminales prensadas estan soportadas con una calidad
especial de acero al carbono SAE-1035 y tratado especial-
mente para prensar en frio.

ACABADO

Las terminales conicas Green Pin abiertas y cerradas de
cuna son galvanizadas. las terminales prensadas son sin
pintar.

CERTIFICACION

Si lo solicita, todas las terminales de unidén pueden
suministrarse con un certificado de prueba y que la
declaracion sea de conformidad con la directiva relativa a
las maquinas 2006/42/S. Todas las terminales , excepto
las prensadas, estdn marcadas con un numero de serie
correspondiente al certificado enviado. Se puede suministrar
las terminales prensadas con certificado de fabrica.

INSTRUCCIONES DE USO

1) Terminales conicas abiertas / terminales
conico cerradas

Figural

— “El Peinado” se hace después de paner la terminal en el ca-
ble.

— Siempre sigue las instrucciones del fabricante de las resi-
nas al pie de la letra.

— Solo se debe llevar a cabo esta operacion con especialistas
de un taller autorizado.



2) Terminales prensados

Figura 2

— Las terminales prensadas son recomendadas para usar con
cables 6x19 o 6x37 IWRC, torcido derecho.

— Indigue la longitud correcta del cable que hay que insertar
en la terminal marcando el cable (Figura 3).

— Inserte el cable en la terminal y prense con las matrices es-
pecificas (figura 3).

— Todas las eslingas con terminales prensadas para este tipo
de terminal deben someterse a una carga de prueba.

— Siempre prense bajo supervision de un especialista de un
taller autorizado.

Terminales abiertas Terminales cerradas
prensadas prensadas

Inspecciones regulares segun las normas de cada pais deben de llevarse acabo. Los productos pueden ser afectados por
desgaste, mal uso, sobrecargas, etc., produciendo deformaciones y alteraciones en la estructura del material.

La inspeccion debe efectuarse con minimo cada seis meses o incluso con mayor frecuencia cuando las terminales estén
utilizadas en condiciones severas.
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Paso 1. Marque el cable para indicar la longitud que debe
introducirse con la terminal.
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Paso 2. Introduzca el cable en la terminal.
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[, /4 Paso 3. Prense la terminal.

Figura 3




TIRANTES CON TERMINALES DE VACIADO

TIRANTES CON TERMINALES DE PRENSADO

1" 0.77 9.38
11/8" 0.84 11.79
11/4" 0.92 14.50
13/8" 0.92 17.42
11/2" 1.00 20.68
13/4" 1.30 27.76

2" 1.45 35.92
21/4" 1.53 44.82
21/2" 1.75 54.79
23/4" 1.90 65.50

g 2.06 77.11
31/4" 2.21 89.27
31/2" 2.30 102.33
33/4" 2.52 114.67

4" 2.60 129.37

* FACTOR DE DISENO DE 5:1

TERMINALES ABIERTAS
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0.50 2.41
0.60 3.05
0.60 3.74
0.75 8.89
0.87 7.22
1.00 9.38
1.10 11.79
1.22 14.50
1.35 17.42
1.45 20.68
1.65 27.76
1.85 35.92

* FACTOR DE DISENO DE 5:1
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TERMINALES ABIERTAS Y CERRADAS
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TERMINALES ABIERTAS TERMINALES ABIERTAS Y CERRADAS TERMINALES CERRADAS
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