i E Green Pin® JJ Tensor CP
g GreenPin Tensor con terminacion de horquilla-horquilla y pasadores,
wn generalmente segun ASTM F1145-92
z Iy
11 k * Material: acero de alta resistencia forjado SAE 1035 o 1045
|— ? * Factor de seguridad: CMR =5x CMT
¢ Norma: generalmente segun ASTM F1145-92
] antes U.S. Fed. Spec. FF-T-791b
¢ Acabado: galvanizado en caliente
« Certificacion:
carga | diametro | carrera | longitud i longitud | abertura | longitud | didmetro | espesor | didmetro peso
maxima rosca tensora |en posicion| posicion icio i ojo ojo por
de trabajo [IHELE] abierta horquilla | horquilla | unidad
a
pulgada | pulgada
1 2.36 34 6 369 487 439 24 38 16 16 41 2.59
2.36 3/a 9 444 640 514 24 38 16 16 41 3.13
2.36 34 12 520 792 590 24 38 16 16 41 342
2.36 34 18 670 1096 740 24 38 16 16 41 451
K 3.27 Is 12 561 826 638 27 42 19 19 48 493
3.27 Is 18 713 1132 790 27 42 19 19 48 641
G-6313 454 1 6 447 554 532 31 50 22 20 54 518
4.54 1 12 598 859 683 31 50 22 20 54 643
4.54 1 18 750 1168 835 31 50 22 20 54 84
45 1 24 903 1470 988 31 50 22 20 54 8.9
6.9 14 12 641 914 748 44 71 29 26 68 11.2
6.9 1Y, 18 803 1228 910 44 71 29 26 68 13.6
6.9 14 24 962 1539 1069 44 71 29 26 68 15
9.71 1Y 12 675 942 806 52 71 35 28 80 17
9.71 1% 18 825 1244 956 52 71 35 28 80 19.3
9.71 1% 24 980 1551 1111 52 71 35 28 80 20.7
bc 12.7 13/4 18 938 1316 1092 60 86 41 33 90 25
127 15/4 24 1089 1621 1243 60 86 41 33 90 28.7
d 16.8 2 24 1151 1671 1338 63 93 51 40 107 454
27.2 24 24 1255 1831 1480 75 114 57 41 143 88
34 234 24 1348 1882 1604 90 110 70 41 158 98
En pulgadas
carga didametro | carrera | longitud | longitud | longitud | abertura | longitud | didmetro | espesor | diametro peso
maxima rosca tensora |en posicion| posicion |en posicion| horquilla | interior | pasador 0jo 0jo por
de trabajo cerrada abierta cerrada horquilla | horquilla | unidad
E] b c d e f g h i
' h pulgada | pulgada | pulgada | pulgada | pulgada | pulgada | pulgada | pulgada | pulgada | pulgada
2.36 34 6 14 Y35, 19 3/16 17 °/16 /16 1Y/ °/s °/s 15/s 571
2.36 34 9 17 Y3, 25 3/16 20 Y4 /16 1Y/3 5/s 5/s 15/s 6.90
2.36 34 12 20 Y2 315/3 23 Y4 /16 1Y/3 5/ 5/s 15/g 7.54
2.36 3/a 18 26 Y3, 43 5/3; 29 /s /16 1Y/ °/s °/s 15/s 9.94
3.27 g 12 22 3/3 32 Y3 251/s 13/5 1%/ 3/a 5/a 1%/s 10.87
327 Is 18 28 /3 44 9/16 313/ 15/5 1%/ 34 54 1%/s, 14.13
454 1 6 17 5/s 215/ | 20 /16 1Y 1%/35, ’[s /3, 2 Y 1142
4.54 1 12 23 %16 33 B/16 267/s 14 133, 7[g /32 2 Ys 14.18
4.54 1 18 29 Y/ 46 327/s 1Y, 135, /g /3 218 18.52
4.5 1 24 35 °/16 57 7/s 38 /3, 14 1335, Is /32 2Ys 19.62
6.9 144 12 251, 35515, 29 7/16 13/4 2 /3 15/3 15 2 Y/s6 24.7
6.9 14 18 315/s 48 /5, | 35816 15/4 2 5[5 155 135 2% 30.0
6.9 14 24 3771s 60 /s 42 33, 13/ 2 %[5 15/ 135 2 %6 33.1
9.71 1> 12 26 °/16 37 3/ 313/4 25 2 %[5 13/s 1Y 353 375
9.71 1Y 18 3212 48 33, 37518 2% 2 /3 13/s 1Y 355 425
9.71 1Y 24 38 ¥/x 61 Y16 433/, 25 2 /3 13/s 1% 35/ 45.6
127 13/4 18 36 2°/52 | 515/ 43 2 1%/3, 33/ 15/s 1516 3% 551
127 15/4 24 427/g 63 /15 | 48 B/16 25 33/s 15/s 1% 3% 63.3
16.8 2 24 45 /16 65 2°/5, | 52 /16 21> 3 1/s6 2 19/, 43/ 100.1
27.2 2> 24 49 8/5 | 723/ 58 /3 2016 41 244 15/g 55/g 194.0
34 253/4 24 53 3/3 74 33, 63 /3 3916 45/ 253/4 15/s 6 3/16 216.1
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